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Kupplung auswahlen
Keuze koppeling
Choisir le raccord
Valg av kobling
Kopplings val

Valg af kobling
Muhvi vaihtoehdot

Escolha do tipo de ligagao

Elegir union

Scelta del giunto
ETmiAoyn ouvdéopou
Vybér spojky

Idom kivalasztasa
Alegerea cuplei
Wybor tgcznika

Bbibop domntuHra
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Die Rohraussendurchmesser tberprifen und mit der
Tabelle vergleichen.

Kies de juiste koppeling m.b.v. de tabel.
Vérifiez sur le tableau si le raccord couvre bien le
diametre extérieur du tube.

Sjekk med tabell at koblingen stemmer overens med
utvendig diameter ror.

Kontrollera om vald rordel stammer mot rorets yt-
terdiameter.

Kontroller med tabellen om den valgte kobling passer til
rgrdiameteren.

Tarkista taulukosta jos valitut asennukset sopivat
putkelle QD.

Ver na tabela se os acessorios estao de acordo com o
didmetro exterior dos tubos.

Ver tabla anexa para unir distintos diametros exteriores.

CHECK TABLE IF CHOSEN FITTING MATCHES PIPE OD.

DN Range
(mm]

DN425 432 - 464
DN430 450 - 482
DN475 481 -513
DN500 500 - 532
DN550 548 - 580
DN600 605 - 637

Controllare sulla tabella se il giunto € idoneo al d.e.
del tubo.

Me Bdon To TTivaKka peyebwy, emReRaiwoTe OTI O
OUVOETUOG Eival KATAAANAOG YIO TN CUYKEKPIKEVN
OIAUETPO AywyoU OTOV OTTOIO TTPOKEITAI VA
TOTTO0B0ETNOEI.

V tabulce zkontrolovat pouzitelnost tvarovky v daném
rozsahu praméra.

Ellenérizze, hogy a kivalasztott idom megfelel-e a
csO kuls6 atmérdjehez.

Se verifica in tabel daca fitingul ales corespunde
Dext al tevii.

Sprawdz w tabeli czy tgcznik pasuje do zewnetrznej
Srednicy rury.

MpoBepuTb No Tabnuue COBMECTUMOCTb OUTKHra C
Tpyobon.
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Kupplung fur die Montage vorbereiten
Montageklaar maken

Préparez le raccord pour l'installation
Forbredelse av kobling

Forbered kopplingen for installation
Klarger koblingen til installationen
Valmista muhvi asennusta varten

Preparagao da ligacao

Preparar manguito para instalacion
Preparazione per l'installazione
MpoeToiyacia ocuvdETOoU Yia TOTTOBETNON
Priprava spojky pro instalaci

Idom el6készitése a felhelyezésre
Pregatirea cuplei pentru instalare
Przygotowanie tgcznika do instalac;ji

[MogroTtoBka pUTUHra K yCTaHOBKE
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Sicherstellen, dass alle Fikser richtig positioniert sind.

Controleer de juiste positie van de “Fiksers”.

Assurez-vous que les “Fiksers” (les mors métalliques)
sont correctement positionnés.

Kontroller at “Fikserne” er i riktig possisjon.
Kontrollera om “Fiksers” position ar korrekt.

Kontroller om “Fikernes” placering er korrekt.
Tarkista “Fikseri”, etta asento on oikein.

Ver se a posicao dos “Fiksers” & correto.

CHECK IF “FIKSERS” (METAL GRIPPERS) POSITION IS CORRECT.

. _DN425-600

Revise si los “Fiksers” se encuentran en la posicion
correcta.

Controllare gli inserti antisfilo “Fiksers” sono OK.

EAEyETE av Ta €CapTrpaTa aykUpwaong TTou dIABETEl O
ouvdeopog “Fiksers” €xouv aykupwoel cwoTd TTavw
oTOV aywyo.

Zkontrolovat spravnou polohu fixeru.

Ellenérizze, hogy a “Fikser’-ek megfelel6 helyzetben
vannak-e.

Se verifica daca pozitia elementelor de fixare “Fik-
sers” este corecta.

Sprawdz poprawnosc¢ utozenia blaszek.

Ybeantbcsa B npaBunbHOCTN ycTaHoBKK “Fiksers”
(MeTannuyeckux omkcaTopos).
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06 9 PIPE PREPARATION

07

m Zu verbindende Rohre vorbereiten Preparacion de la tuberia

Voorbereiden buis Preparazione tubazione

Préparez les tubes MpogToipacia Aywyou

Forbredelse av rgr Priprava trubky %

Rorberedning Csé elbkészitése g

Klargering af reret m Pregatirea conductei §
=} Putken esivalmistus Przygotowanie rury E-)

Preparagéo do tubo ~\.'= ToaroToska Tpy6 %



REMOVEALLRUST,DIRT,BURRS,DAMAGESANDALLFINISHINGLAYERS FROM
O 5 THE PIPE. MOUNT ON MEDIUM CARRYING PIPE MATERIAL ONLY.

Von der drucktragenden Rohroberflache allen Rost, Grat, Retirar toda la suciedad, polvo, dafos y etiquetas de la
Schmutz, Schaden und alle Beschichtungen entfernen. tuberia. Montar solamente entre tubos.

Verwijder alle roest, vuil, bramen, beschadigingen en buis- Rimuovere sporcizia, polvere, intagli e gli strati super-
lagen. Monteer alleen op de mediumvoerende buis. ficiali della tubazione. |l montaggio deve avvenire sullo
Eliminez la rouille, la saleté, les bourrelets de soudures, les strato a contatto del fluido trasportato.

défauts de surface et toutes les couches de finition du tube. KaBapioTte 6Aa Ta ogeldwuéva TUAKATA, TIG ETTIKOBIOEIG,
Assemblez seulement sur le matériau principal du tube. TIG TTAPANOPPUOEIG Kal TIG UNIKEG BAGBEG TNG

Fjern all rust, Igs overflate samt skader p& materialet og ETNPAVEIAG TOU AYWYOU KABWG Kal TiG ETTOTPWOEIG TOU
overflatebehandling. aywYyou PEXPI TOV aYwYO HETAPOPAG TOU UAIKOU.

Avlagsna all rost, smuts, grader och eventuell ytbehandling Odstranit vdechny nedistoty, rez, otfepy a vSechny

fran réret. Montera endast pa mediabarande rérmaterial. dodatecné vrstvy z povrchu trubky. Montovat pouze na
Fjern al rust, snavs, spaner, beskadigelser og alle belaegnin- trubky urCené pro transport medii. _
ger pa rgret. Monter kun pa selve det mediebaerende ror. Indepartati praful, crestaturile, murdaria, defectele %
Poista kaikki ruoste, lika, taite, vauriot ja kasaumat put- precum si toate straturile de acoperire de pe teava. Se
kesta. Asenna ainoastaan keskivahvalle putkelle. monteaza doar pe materialul conductei. 3
Remover oxidagéo, sugeira, rebarbas, e revestimento do Usun wszelkiego rodzaju uszkodzenia, zabrudzenia, S
tubo. zadrapania, rdze i wierzchnie warstwy na diugoscirury 2
Tavolitson el minden rozsdat, szennyezédést, sorjat, pokrytej przez facznik. @
séruléseket és minden feddréteget a csorél. Csak YoanuTb ntobble 3arpasHeHns], pXXaBuvHy, 3aaupbl 1 Q
kdzvetlenll a kdzeg szallitd csbanyagra helyezze fel HanmMbIBbl, @ TaK e NOKPbITUSA C MOBEPXHOCTN TPYObI. 3
az idomot. YcTtaHaBnmBaTb TOMbKO HA OCHOBHOW MaTtepuan Tpybbl. O



Fur PE-Rohre ist ein GF Schalgerat zu verwenden.

Gebruik een door GF goedgekeurde schiller.

Utilisez un grattoir mécanique approuvé par GF.

Bruk skrapeverktgy godkjent av GF.

Anvand ett (av GF) godkant skrapverktyg.
Brug et (af GF) godkendt skrabeveaerktgj.
Kayta (GF) hyvaksymaa karhennus tydkalua.

Usar uma ferramenta (GF) adequada.

USE AN (BY GF) APPROVED SCRAPING TOOL.

GAS / GAZ

Utilizar un rascador circular GF.

Utilizzare in raschiatore approvato da GF.

MNa 1Ig epyacieg KaBapiopou Kal Asiavong
XPNOIPOTTOIEIOTE TO KATAAANAO (a11d TNV GF) gpyalcio.

Pouzit Skrabku (schvalenou GF).

Hasznaljon (GF altal jovahagyott) hantolé szerszamot.

Se va utiliza un dispozitiv de raschetat recomandat
(de GF).

Uzyj skrobaka (GF) do przygotowania rury.

Mcnonb3oBaTb TONbKO paspeLleHHbIn (KoMNaHnen
GF) MHCTPYMEHT 4NS 3a4NCTKM.
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CHECK TABLE FOR MINIMUM INSERTION DEPTH (X).

07

DN X * For maximum joint gap
Min. insertion information; see our
de .th (rm]* technical manual or see
P our website www.waga.nl
DN425
DN450
DN475
R 170
-------------------- DN500
DN550
d& e | DNelD
o[ s |
Aus der Tabelle die Einstecktiefe enthehmen (X). Ver tabla para la profundidad de insercion minima (X).
Zie de tabel voor de minimale insteekdiepte (X). Controllare sulla tabella la profondita di inserimento (X).

2 UMPBOUAEUTEITE TOV TTiVOKA YIa TNV UTTOOEIEN TOU
KatdAAnAou BaBoug sicaywyng (X) Tou cuvdéouou
OTOV QyWwYo.

Vérifiez sur le tableau la profondeur d’'insertion (X) cor-
recte du tube.

Sjekk med tabell for korrekt innstikksdybde (X). Zkontrolovat v tabulce spravnou hloubku zasunuti (X).

Ellenérizze a tablazatot a megfelel6 betolasi mélység
érdekében (X).

Kontroller med tabellen for korrekt indstiksdybde (X). Se verifica in tabel adancimea corecta de inserare (X).

Kontrollera i tabellen korrekt insticksdjup (X).

Korzystajgc z tabeli okres| gtebokos¢ nasuniecia
tacznika (X).

Ver na tabela a profundidade (X) de inser¢éo do tubo no MpoBepuTb NO Tabnuue 3HavyeHne rnybuHbl BBOAA
acessorio. Tpy6bI (X).

Tarkista taulukosta oikea asennus syvyys (X).
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APPLY SUITABLE GREASE

Fir die Gasanwendung den Dichtungsbereich
ausreichend mit Gleitmittel versehen.

Smeer de afdichting in met een geschikt glijmiddel.
Lubrifiez le bague de joint avec une graisse appropriée.
Bruk egnet glidemiddel.

Applicera lampligt smorjmedel.

Pafar egnet glidemiddel.

Lisaa soveltuva rasva.

Aplicar lubrificante adequado (nunca de origem mineral).

GAS / GAZ

Aplicar la grasa correspondiente a la junta.

Applicare lubrificante opportuno.

TotmoBeTOTE KATAAANAN TTOCOTNTA AITTAVTIKAG ouaiag
OTA PNXAVIKA JEPN TOU CUVOECHOU.

Aplikovat vhodné mazivo.
Hasznaljon megfelelé kenbdanyagot.
Se aplica lubrifiant.

Natéz warstwe smaru.

Mcnonb3oBaTb TONbKO NOAXOASLLYIO CMa3Ky.

DN425-DN600/03-20/ML



EN:
When manoeuvring the product out of the packaging to the pipe surface, please ensure that the proper lifting procedures
are followed. Ensure that local safety and lifting procedures are adopted. All lifting should be done by qualified personnel,
with approved equipment.

NL:

Zorg ervoor dat bij het manoeuvreren van het product vanuit de verpakking naar het buisoppervlak, de juiste

hijsprocedures in acht worden genomen. U dient de lokale veiligheids- en hijsvoorschriften op te volgen. Het hijsen van
producten dient te gebeuren met gekeurde hijsmiddelen en door gekwalificeerd personeel.

D:

Bitte stellen Sie eine ordnungsgemale manuelle Handhabung sicher, wenn das Produkt aus seiner Verpackung
entnommen, transportiert und am Rohr angebracht wird. Ist der Einsatz mechanischer Hebezeuge erforderlich, so muss

gewahrleistet werden, dass sichere Arbeitsverfahren angewendet werden, geprufte und anerkannte Hebezeuge verwendet

werden und von qualifiziertem Personal durchgefuhrt werden.

Montage
Montage
Installation
Montering
Installation
Installation

Asennus

Instalacao

Instalacién
Installazione
Installazione
Instalace
Felhelyezés
Instalarea

Montaz

YcTtaHoBKa

%

g
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(approved by Georg Fischer Waga N.V.)

NOMINAL ANGULARITY*

* based on the middle of the range
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Den MULTI/JOINT® 3000 Plus auf das Rohrende schieben
und den Transportclip entfernen!

Schuif de MULTI/JOINT® 3000 Plus op het buiseinde en
verwijder de transportclips!

Faites glisser le MULTI/JOINT® 3000 Plus sur I'extrémité du
tuyau et retirez le clip de transport!

Skli MULTI/JOINT® 3000 Plus muffe innpa rgrende og
deretter fjern trasportpinnen.

Skjut MULTI/JOINT® 3000 Plus kopplingen pa roret och ta
bort transportsakringarna (clip)!

Skub MULTI/JOINT® 3000 Plus pa rgret og fjern transport-
beslaget!

Liu’uta MULTI/JOINT® 3000 Plus putken paalle ja poista
kuljetus Klipsi!

Deslize o MULTI/JOINT® 3000 Plus na extremidade do
tubo e remover o clipe de transporte!

SLIDE THE MULTI/JOINT® 3000 PLUS ONTO PIPE END
1 2 AND REMOVE TRANSPORT CLIP!

Deslice el MULTI/JOINT® 3000 Plus sobre el extremo
del tubo y retire el clip de transporte!

Inserire MULTI/JOINT® 3000 Plus sul tubo e succes-
sivamente rimuovere i fermi per il trasporto!

Eicayete To multi/joint® 3000 plus 0TO OKpPO TOU Qywyou
KOl aQaIPECTE TO KOUPTTWHA PETAPOPAC!

Nasunout tvarovku MULTI/JOINT® 3000 Plus na konec
trubky a teprve potom odstranit oranzoveé vymezovaci
dily!

Csusztassa a MULTI/JOINT® 3000 Plus kétéidomot a
csOvegre, és tavolitsa el a szallitasi rogzitbelemet!
Introduceti piesa MULTI/JOINT® 3000 Plus pe capatul
conductei si inlaturati siguranta pentru transport!
Nasun tgcznik MULTI/JOINT® 3000 Plus na rure a
nastepnie zdejmij zabezpieczenie transportowe!

YctaHosute MULTI/JOINT® 3000 Plus Ha KoHeL TpyObl
N yoanurte TPaHCNOPTUPOBOYHbLIN XOMYT!

DN425-DN600/03-20/ML



Der Tabelle das richtige Schraubendrehmoment
entnehmen. Die Verwendung eines
Drehmomentschlissels ist zwingend erforderlich.

Zie de tabel voor het juiste aandraaimoment.

Vérifiez dans les tableaux le couple de serrage a respecter.

Mutrene strammes i kryss, da man skal holde samme
avstand mellom koblingshus og trykkflens(gland). Etter-
stram med en momentngkkel ihht. Momenttabell.

Kontrollera i tabell korrekt atdragningsmoment.
Det rigtige tilspeendingsmoment findes i tabellen.
Tarkista taulukosta oikea vaantomomentti.

Ver na tabela a forga de aperto.

TIGHTEN THE BOLTS WITH THE CORRECT TORQUE.

Ver tabla para el par de apriete.

Controllare la tabella per il serraggio.

2 UMBOUAEUTEITE TOV TTiVOKQ YIO TNV ETTIAOYA TNG
KATAAANANG OTPETTTIKAG POTTNG TTOU Ba TTPETTEI VO
EQAPUOOTEI OTOV OUVOEOHO, KaTA TNV dlIadIKaCia TNG
ouoQIgNG Tou oToV aywyo.

Zkontrolovat v tabulce spravny utahovaci moment.

Ellenérizze a tablazatot a megfelel6 nyomaték
érdekében.

Se verifica in tabel valoarea momentului de stangere.

Odczytaj z tabeli odpowiedni moment dokrecania srub.

[MpoBepuTb NO Tabnmue COOTBETCTBYIOLLNA MOMEHT
3aTSKKM OONTOB.

DN425-DN600/03-20/ML



CHECK TABLE FOR INSTALLATION TORQUE AND PRESSURE RATING**.

13

RESTRAINT NON-RESTRAINT

DY

(S)St, CU, DCI, GCI, AC*, GRP*, PVC, PE, PEX, PP-B, PP-H, ABS
(* NO guarantee as quality varies!)

(SISt, CU, DCI, GCI, AC, GRP, PVC, PE, PEX, PP-B, PP-H, ABS

DN Torque MOP PFA DN Torque MOP PFA
(Nm) gas water (Nm) gas water
(bar) (bar) (bar) (bar)
DN425 DN425
DN450 DN450
DN475 DN475
140 5 | 10 |[=—140] 8 | 16
DN550 DN550
DN600 DN600

** ALL FITTINGS PN16 RATED, SEE RESTRAINT TABLE FOR PULL OUT
RESISTANT FORCES

DN425-DN600/03-20/ML



<0°C ONLY ON PE PIPE UNDER FREEZING CONDITIONS, APPLY TORQUE
(PRESCRIBED UNDER 13) ONE MORE TIME AFTER 30 MINUTES.

PE
=

30 min.

S

0°C —>

Nur fur Einsatz auf PE Rohren bei Temperaturen < 0, das unter 13 ermittelte
Schraubendrehmoment nach 30 Minuten noch einmal aufbringen.

Alleen bij montage op PE bij temperaturen onder 0, het (onder 13) voorgeschreven
draaimoment na 30 minuten nog eenmaal aanbrengen.

Répetez I'étape 13 aprés 30 minutes seulement sur des tubes en PE en temps glacial.

<{ JEZMC —> |15
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Dichtheitsprufung

Testen
Essais
Trykktesting
Testa
Prgvning
Testi

Teste

P
max

<1,5x PFA

Probar

Test

"EAeyx0G/ OOKIPES

Zkouska
Tesztelés

Testarea

Testowanie

HcnbiTaHne
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CONDUCT A PRESSURE TEST.

13b 92 | ';'7 """

Dichtheitsprtfung durchflhren. Realizar un test de presion.

Voer een druktest uit. Fare test in pressione.

Procédez a un essai de pression. Ma Tov €Aeyxo ™ng OTSVG\’/C')Tr]T’GQ’Tr]g ouvdeong ’
Utfar trykktest pa hele installasjonen, med minimum det EJPX%\//“;LO;:)%?QOTE OOKII UTTO TTiECN OTOV AYWYO Yia
aktuelle driftstrykk far anlegget dekkes til. Trykktestingen '

ma ikke overstige 1,5 x PFA (max arbeidstrykk) i henhold Provést tlakovou zkousku.

til tabellen.

Utfor tryckprovning. Hajtson végre nyomasprobat.

Gennemfer en trykpravning. Se realizeaza un test de presiune.

Aseta painetesti. Przeprowadz prébe cisnieniows.

Efetuar teste de pressao. [MpoBeCcTn OnNpeccoBKy.

DN425-DN600/03-20/ML



IF PRESSURE TEST FAILS: REINSTALL FITTING. TEST OK => INSTALLATION

1 6 FINISHED.

Falls die Dichtheitsprufung eine Undichtheit aufzeigt, den
Montagevorgang wiederholen - nach wiederholter, erfol-

greicher Dichtheitsprufung ist die Montage abgeschlossen.

Druktest negatief — opnieuw installeren. Test OK —
installatie gereed.

Mauvais résultat d’essai, réinstallez le raccord. Essai
réussi, l'installation est terminée.

Trykkpreving negativ — Re-installer kobling. Test OK —
installasjon er utfart.

Tryckprovning falerar — Ommontera rordelen. Test OK
— installation avslutad.

Trykprevning negativ — Re-installer kobling. Test OK —
installationen er udfert.

Paine testi hylatty — asenna uudelleen. Testi OK —
asennus suoritettu.

Teste de pressao falhou — Voltar a instalar o acessoério
— Teste OK — Instalacdo terminada.

Test de Presion Fallo — Reinstalar el accesorio TEST
OK — Instalacion completada

1720 | > |01

Se test negativo — Reinstallare. Se test positivo —
Installazione finita.

2.€ TTEPITITWON TTOU N EYKATAOTAON ATTOTUXEI KO UTTAPXEI
dlappor) oTn ouvdeon — ETTava-eyKaTaoTOETE TO
OUVOEONO. 2€ TTEPITITWON TToU N Ogv TTapATnENOEi
dlappor) oTn oUVOECN — N EYKATAOTAON TOU CUVOECOU
ETTi TOU aywyou £xel OAOKANPpwOEi pe etTITUXia.

Tlakova zkouska neni OK — tvarovku znovu namonto-
vat. Tlakova zkouska OK — konec instalace.

Nyomas proba sikertelen — végezze el ujra az idom
felhelyezését. Préba sikeres — felhelyezés befejezve.

Daca testul de presiune esueaza — Se reinstaleaza
fitingul. Daca rezultatul testului este OK — Instalare
terminata.

Nieudana préba — Ponowny montaz tgcznika. Udana
proba — montaz zakonczony.

OnpeccoBka He nporgeHa — YCTaHOBUTb OUTUHT
cHoBa. OnpeccoBka npongeHa — YcTtaHoBKa
3aBepLLeHa.

DN425-DN600/03-20/ML
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Slo

Wiederverwendung
Hergebruik
Réutilisation
Gjenbruk
Ateranvanda
Genbrug

Uudelleen kaytto

Reutilizacao

* For MULTI/JOINT® 3000
Plus User Manual re-use,
replacing the Uni/Fiksring
of DN425 — DN600 see

our website www.waga.nl

Reutilizar

Riutilizzo
Emavaypnoiyotroinon
Opétovné pouziti

Ujra felhasznalas
Reutilizarea

Ponowne uzycie

[MoBTOPHOE MCNONbL30BaHME
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CHECK “FIKSERS” AND GASKET CONDITION.

DN425-600

Die Dichtung und die Fikser Uberprifen, ob diese in
unbeschadigten, neuwertigem Zustand sind.

Controleer de conditie van de “Fiksers” en de afdich-
tingsring.

Vérifiez I'état des “Fiksers” et du joint.

Kontroller “Fikserne” og pakningens stand.
Kontrollera “Fiksers” och tatningars kondition.
Kontroller “Fiksernes” og teetningsringens tilstand.
Tarkista “Fikseri” ja tiiviste kunto.

Ver o estado dos Fiksers” e do anel.

Revisar los “Fiksers” y la Junta.

Controllare gli inserti antisfilo “Fiksers” e la guarni-
zione.

EAéyETe TNV KATAOTAON OTNV OTToia BpiokovTal Ta
eCaPTAMATA AYKUPWONG TTOU JIABETEI 0 OUVOECOG
“Fiksers” kal Ta TTapeupuouaTa.

Zkontrolovat stav fixert a tésnéni.

Ellenérizze a “Fikser’-ek és a tomités allapotat.

Se verifica starea elementele de fixare “Fiksers” si
a garniturilor.

Sprawdz stan blaszek i uszczelki.

MpoBepuTb coctosiHMe “Fiksers” (MeTannmyeckmnx
dnKcaTopoB) U PE3MHOBOIO YNITIOTHEHUS.

DN425-DN600/03-20/ML



CHECK BOLTS, WASHERS AND NUTS.

Die Schrauben, Unterlegscheiben und Muttern auf
Gebrauchstauglichkeit Gberprtfen.

Controleer bouten, moeren en onderlegringen.
Vérifiez I'état des vis, des rondelles et des écrous.
Kontroller skiver, mutter og bolter.

Kontrollera bultar, brickor och muttrar.

Kontroller bolte, skiver og meatrikker.

Tarkista lukko, prikka ja mutteri.

Ver o estado dos parafusos, arruelas e porcas.

Revisar los tornillos, arandelas y tuercas.

Controllare viti, dadi e rondelle.

EAEyCTe TNV KaTdoTaon Twv BIBWY, TV TTAgINAdIWV
Kl TV TTEPIKOXAIWV av £XOUV EQAPNOTEI CWOTA.

Zkontrolovat Srouby, podlozky a matky.
Ellendrizze a csavarokat, anyakat és alatéteket.
Se verifica suruburile si piulitele.

Sprawdz $ruby, nakretki i podktadki.

MpoBepuTb Hanu4une 6onToB, Wanbd u raek.
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Montage/Demontage der Fikser
Fiksers monteren/verwijderen

Mise en place / Dépose des “Fiksers”
Montering/fijerning av “Fiksere”
Installation/borttagande av “Fiksers”
Installation/demontering af fiksers
“Fikserien” asennus / poisto

Instalac&o/Retirar los Fikser

Instalacion/Retirar los Fikser

Installazione/rimozione “Fiksers”

EykatadoTaon/amopakpuvon Twy eEapTNUATWY
aykupwong “Fiksers”

Instalace/odstranéni fixeru

“Fikser’-ek behelyezése/eltavolitasa
Intalarea/Indepartarea elementelor de fixare “Fiksers”
Montaz/demontaz blaszek “Fiksers”

YcTaHoBKa/CHATUE (PUKCaTOPOB

DN425-DN600/03-20/ML
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:DN5D 46-T1
:DN65 69-90
1DNBo 84-105
:DNmo 104-132
1DN125 132-155
:Dmso 154-192

1 the maximum torque =

Die Anzahl (laut Tabelle) der Fikser Uberprufen.

Zie de tabel voor juiste aantal “Fiksers” per DN.

Vérifiez dans le tableau le nombre exact de “Fiksers” a
installer par DN.

Sjekk tabell vedrgrende antall “Fiksere” mot DN.
Kontrollera i tabellen for korrekt antal “Fiksers” per DN.
Kontroller det korrekte antal “Fiksers” pr. DN med tabellen.
Tarkista taulukosta oikea “Fikserien” lukumaara per DN.

Ver na tabela o numero de “Fiksers” para cada diametro.

. CHECK TABLE FOR CORRECT NUMBER OF “FIKSERS” PER DN.

DN Uni/Fikser
DN425 84
DN450 38
DN475 93
DN500 97
DN550 105
DN600 115

Ver Tabla para instalar el numero apropiado de
Fiksers por DN.

Controllare in tabella il numero di “Fiksers” per DN.

EAEyCTE ATTO TOV TTIVOKA AV O OUVOECHOG DIABETEI TOV
KaTaAANAo apiBuéd egaptnudtwy aykupwong “Fiksers”
avaAoya pe T didpeTpd Tou (DN).

V tabulce zkontrolovat spravny pocet fixer( v zavis-
losti na DN.

Ellendrizze a tablazatot a megfelel6 szamu “Fikser”
per DN érdekében.

Se verifica in tabel numarul recomandat de elemente
de fixare “Fiksers” pentru un anumit DN

Odczytaj z tabeli liczbe blaszek przypadajgcych na
dang wartos¢ DN.

MpoBepuTb No Tabnuue KoNMYecTBo UKCaTopoB AN
paHHoro DN.
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Sicherstellen, dass alle Fikser richtig positioniert sind.

Controleer de juiste positie van de “Fiksers”.

Assurez-vous que les “Fiksers” (les mors métalliques)
sont correctement positionnés.

Kontroller at “Fikserne” er i riktig possisjon.
Kontrollera om “Fiksers” position ar korrekt.
Kontroller om “Fikernes” placering er korrekt.
Tarkista “Fikseri”, etta asento on oikein.

Ver se a posicao dos “Fiksers” € correcta.

CHECK IF “FIKSERS” (METAL GRIPPERS) POSITION IS CORRECT.

DN425-600

Revise si los “Fiksers” se encuentran en la posicion
correcta.

Controllare gli inserti antisfilo “Fiksers” sono OK.

EAEyETE av Ta €CapTrpaTa aykUpwaong TTou dIABETEl O
ouvdeopog “Fiksers” €xouv aykupwoel cwoTd TTavw
oTOV QyWwYo.

Zkontrolovat spravnou polohu fixeru.

Ellenérizze, hogy a “Fikser’-ek megfelel6 helyzetben
vannak-e.

Se verifica daca pozitia elementelor de fixare “Fik-
sers” este corecta.

Sprawdz poprawnosc¢ utozenia blaszek.

Ybeantbcsa B npaBunbHOCTN ycTaHoBKK “Fiksers”
(MeTannuyeckux omkcaTopos).
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ATTACH NEW STICKER.

Neues Etikett am Fittingskorper anbringen.

Plaats een nieuwe sticker.
Collez la nouvelle étiquette.
Monter nytt klistremerke.
Satt pa ny sticker.

Pasaet ny etiket.

Attach new sticker.

Colocar etiqueta nova.

Adjuntar una nueva pegatina.

Attaccare.

EKOANAOTE KQIVOUPIO QUTOKOAANTO Crjuavong oTov
aywyo YETA TN TOTTOBETNON,.

Nalepit novy Stitek.
Ragasszon fel uj cimket.
Se lipeste o eticheta noua.
Przylep nowg naklejke.

HaHecTn HOBYIO HaKNEenky.
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Georg Fischer Waga N.V.

Lange Veenteweg 19, 8161 PA, Netherlands
P.0. box 290,8160 AG Epe, Netherlands
T+31(0)578 678378 / F+31(0)578 620 848
waga.ps@georgfischer.com
www.waga.nl / www.multijoint.nl

+GF+

Instructions in English, Dutch and German prevail.
Other languages informative only!
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